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Az ontés nivészete

Kiilonb6 gépeinket hasznalva, felmeriilhet benniink a kérdégy miksl
allhatnak ezek, hogyan éllitjiak 0ssze alkatrésreikéda koztereinken sétalunk, vagy
ellatogatunk barataink hazaba, ahol szobrokkallkiagéank, elgondolkozunk, hogyan
késziilnek ezek az alkotasok? Ugy gondoltam, érdekes utananézni e szerkezetek és
alkotasok készitésének, biztosan talalok majd @slgkenségeket a folyamatok soran.

Dolgozatom betekintést nyujt a szoborontés
miveszetébe és a ,preciziés” ontés folyamataba. E
ontési technika, alapjdban hasonlit egymashoz bhis¢
nagyobb eltérés van a hasznalt anyagok
folyamatrészletek terén.

A szoborontés esetében, az alkotas elkésztézebor
megformalasaval keadik(1.4br.).
A szobrasz megkapja a szobor elméleti tervét, rhajd
szikséges egy “makettet’- kicsinyitett valtozatészit
rola, majd elkezdi a szobor megformalasat, fejallé T
vazat, (lécekdl, vascgbdl, drothaldbol stb.) amelyre
felhordja az agyagot. A puha agyaggal elke:
megmunkalni a kivant alakot (2.4br.). Ezutan
ontbmester leveszi a szoborrél a negativ:
amely gipszBl késziil, nagyobb szobor esetén
szobor felszinét fém elvalasztd lemezekkel 13

2.4br.

el, azért hogy kébb le tudhassa venni
darabokban a negativot(3.abr.). Kezdetben
folyékonyabb gipszet hord fel a feluletre,
majd gipszbe aztatott gézzel lécekeisér

a formédhoz, amely tartast ad neki, igy a
lécekbl fogva tudja levenni a szoborrdl a gipsznegati#zutan a negativbol kimossak
az agyagmaradékot, majd viaszt kennek belézdfésen a gipszet beasztatjak, mert a
szaraz gipsz beszivna a forr6 viaszt, igy a két
felllet elvalik egyméstol. Arra is oda kell
figyelni, hogy ne legyen tul forré a viasz, mert
a vékony hartyéat felnyomné a keletkezeir g
igy a viasz nem a negativ formajat kovetné .
Ez a viaszréteg adja majd a szoborfal
vastagsagat.(4.abr.)

3.4br.

4.4br.



A viasszal kikent negativot 6sszeillesztik, fémkeeettel latjak el, majd beledntik a
bel$ maggot (egy &bird keverék-
megfeleb hébiras)(5/a.abr.,5/b.abr.). A
negativot levalasztjak, igy megmarad a
viaszréteg, a viasz szobor. A kovetkez
lépésben viaszbol készilt szeb - illetve
bedmb csatornakat illesztenek a
felilethez, melyeken keresztil a folyékony
bronz bedmlik majd a szobortestbe. Ezutan
egy kul$ kopenyt ontenek ra, amelyet
ugyancsak vas,
ketrecszdr
szerkezettel
erésitenek. Miutan a
forma Kiszaradt,
kemencébe rakjak
ahol megfele
héfokon

kiégetik.(6.abr.) Az
égetés soran a vias &
teljes mértékben ki kell olvadjon a formakbdl, koreem &
maradhat. E kiolvadt viasz helyére kertl majd anbrdHa
nincs eléggé kiégetve a forma, az ontés folyam@ywkdnak a maradék anyagok, igy

—

5/b.abr.

gaz fejpdik, fiistlni kezd, és visszanyomj -
az anyagot.(7.4br.) Az eredmény: sér |
felllet . 8.4br.

A forma tulégetése esetén viszont repedések

keletkeznek. (8.abr.)

Az olvasztas grafittégelyben torténik, az anyag2@Q C—ra kell felmelegiteni (9.4br.).
Az olvasztasra kb. 60-80 litefitbolaj szilkséges, amelynek csak nagyon kis mennyisége
forditddik a bronz megolvasztasara,
mivel harom o6ra olvasztas folyamam
nagy mennyiség hé sugérzédik szét a
kérnyezetbe.

Az anyag mennyisége a kivant felllet
nagysagatol fiigg, egy 2 méter magas,
életnagysagu  szobornak 4-5 mm.




vastagsagu fal esetén, a végleges tomege 120 kdl40ril van. E tdmeget, a szobor
elkészitése soran szamitjak ki: a negativrol bszbtt viasz témegének korulbeldl
nyolcszorosa lesz a bronz témege. (ha valaki egysarat adomanyoz a {m
elkészitéséhez, akkor azt j6 tudnia,
hogy korllbebl a szobor fél keze az
altala adomanyozott anyagbél készul).
Mielétt a bronz megolvad a kiégetett
formakat homokmedencébe dongdlik,
hogy a bedndl bronz ne nyomja szét a
forméat. Mivelhogy, a bronpE7,8-8,8
kg/dn?) és a levey nyomas anak
0sszege 1,5 m mélységben kb.218 kpa.
Ha nincsen eléggé- vagy tulsagosan be
van dongolve a kiégetett forma, akkor
a felllet rongalédik. Tuldongolés
esetén a forma @Osszenyomodik az
anyag nem jut el a kivant helyre,
lyukak keletkeznek.(10.abr.) Ha nincsen eléggé bgdiye a forma, akkor tul vastag lesz
a szoborfal. A megolvadt bronzrél a salakot elté&jad majd a bedndhyilason keresztiil
beledntik a formakba. (11.4br.)

10.4br.

Az anyag megfeléen meg kell legyen &
olvadva, egyenletesen kell kifolyjon :
tégelydl , és nem szabad tul forrénak lenni |
A bronz beotntése a kozlekededények
torvénye szerint ikddik, a beéni csatornak

a szobortest.

A formakat Hilni hagyjak, kidssak, majc
lebontjak réluk a kil és bel§ magot. A
bedmb csatornakat és a fém vazat eltavolitjé
majd csiszolassal, hegesztéssel tokéletesit
fellletet.(12.4br.,13.4br.)

A bronzot “régiesitik”, patinat kap. A
patindzas kénes oldatokkal torténik(14.4br.)



(pl. réznitrat = salétromsavban maratott vérosrez).
Tamadjdk a felforrésitott fellletet, rdpermetezve a
oldatot.

A bronz rezes, fényes szinefigik.

A szobrot talapzatra allitjak.(15.abr.)A szoboapaata,

a mivész elképzelésdt figg, ha a talaj szintjére
helyezi, akkor csak az alap bedntése szikségesy ame
hdzak alapozasdhoz hasonléan, a  féldfelszin alé
bizonyos mélységbe keril, hogy a fagy ne tudja
kimozditani a helyé&hl.

Emelvény esetén az alap és a szobor kozé, egy
tetsdleges anyagbélk vagy egyéb)egy tdmbot
készittet. Ezek utan johet a felavatas.

A preciziés ontés vagy kéregontés a szerkezetek
alkatrészeinek elkészitésével foglalkozik.

A rendelés bejovetele utan, az alkatrész vas
ontsformaja  készul el (16.4br.), amelyet a
szakemberek, “kokillanak” neveznek. E fém
ontsformékba préselik bele(80 C) a viaszt

16.4br.

(17.4br.), amely megszilardulasa utan a ke
ontvény  pontos  viasz megfebed
lesz.(18.abr.)) A viaszdarabokat fartoki
ragasztjak, mivel igy hatékonyabb ¢
gyorsabb az elkészités, mint egyenke

lenne(19/a.abr.). A viaszfurtok bevonas
kerllnek, egy ragasztosterfestékbe, és
kilénboz finomsagd homokba martjal
felvaltvadket.

A furtbket minden réteg utan szaritoha
teszik, ahol kiszaritjak éket megfeled
homérséklet, és paratartalom  melle
(19/b.abr.)

Az el rétegek finomabbak, igy a formakiels
sima lesz, kivul viszont durva homokc

. hasznéalnak
P e

(20.4br.).

A bevont
flrtokbol

forré gozzel,

'

18.abr



magas nyomason

(4-6 atm), és tmérsékleten(150 C) kiolvasztjak a viaszt, igy magad a hely, ahova a
bronz kerul. A héjat kalcindljak, igy pérusosséaki@ami lehetvé teszi, hogy a

19/a.4br. 19/b.abr.

21.4br.

23.4br.

a leved ontés soran el tudjon
tavozni a formébdl, és nem
keletkeznek hibak a fellleten.
Az oOntés ditt a héjakat
homokagyba teszik, majd
kemencében  éinelegitik,
hogy a betnd fém ne
szilarduljon meg és neiljion

ki tal gyorsan.

Az Ontanyagot
(vasotvozetek,

helyileg 6tv6zott anyagok )

a megfigyelt driidében,
indukcios (tekerccsel melegitett)
kemencében olvasztjak meg, mely a
befektetett energia valamivel jobb
hatasfoku felhasznalasat jelenti, mint a
szoborontésnél hasznalt tiizelés esetében.
Ezutdn a megfelél homeérseklei
anyagot beledntik a formakba(21.abr.).

Kihiillés  utdn, a  megszilardult
fémfurtdl  1égkalapaccsal letorik a
héjat(22.abr.), az alkatrészeket
levagjak.

Ezutan a terméket homokkal tisztitjak,
a fellleti salakot lecsiszoljak, nagyon

kevés utdlagos megmunkalas szikséges. (23.4br.)gremdebtol fligg, hogy az
alkatrész kap-e dkezelést, amely sordn vagy lagyitjdk(gyoérs iték), vagy
keményitik(lassan melegitik, lassaiitik) az dntvényt.Az elkészitett darabokat GEagi
ellensrzésnek vetik ala, majd atadjak a megretiek.



Az 6ntés egy nagyon bonyolult folyamat, tele kérégfizikai jelenségekkel.

A szobrok ontésénél az agyag, a viasz, és az @ddmsagainak ismerete nélkiil,
nehézségekbe Utk6znénk. A bronz épp a megfalyag, 6tvozet e tvek eballitasara.
Mivel alacsonyabb az olvadaspontja, mint a rézredert lassabban szilardul meg
hitéskor. Kicsi viszkozitdsanak koszonvet az ontformat hianytalanul kitolti, nagy
szakitészilardsaga eredményezi, hogy nagy ons@sgteket is formai elvaltozas vagy
torés nélkll lehet éallitani beble. Tulajdonségait az dsszedkvardnya hatarozza meg.
A leggyakrabban 90% réégbés 10% oOnbdl allt az 6tvozet, esetenként cinkéhot,
arzént is adtak hozza, igy az ontvény szinét viatigk.[2] A bronz felfedezésének
folyamatat, 6sszetételének felfedezését TheodoWektime probalta rekonstrualni. Ugy
gondolta, hogy a#si rézkohaszok az asvanyi erek felbomlé szines részeit rétegezték
kohodikba, mert észrevették, hogy a kulonbérclerakddasok ésegitik a salak elvalasat
az olvadt rédl. E jellegzetes szinfolydsitd anyagok kdzott akadtak magas Ontartaknua
is, példaul amelyek az onoxidbdl, a kasszitétitkeletkeznek. Kelh mennyiségben
keverve a rétegekhez az ilyen folydsitd anyagajiivékar 3 - 4 %-0s 6n-réz otvozetre is
szert tehettek, melynek j6 tulajdonsagai azonraindetintek.[3]

Kiskorom ota egy oémnihely kdzvetlen kdzelében lakom, igy fedezhettemefel
kulonleges technika szépségeit, érdekességeit, nelelyszakszér eredményes
elvégzéséhez tapasztalatra van szikség, amelykaéwo gyakorlds eredmeénye.
Erdemesnek taldltam, hogy megosszam oOnokkel tapaszat, remélem elnyerte
tetszésuiket a szobor- és alkatrészkészitéeszete.
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